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TEKNISK DATABLAD
BERA™ Sølvslaglod Ag49MnNi

BERA™ Sølvslaglod Ag49MnNi
BERA™ Sølvslaglod Ag49MnNi+ (flusbetrukket)

Metals for modern life

PRODUKTNAVN

OVERHOLDER FØLGENDE STANDARDER

METALSAMMENSÆTNING

FYSISKE OG TEKNISKE EGENSKABER

ANVENDELSESOMRÅDE

LEVERINGSPROGRAM

ISO 17672 Ag 449
EN 1044 AG 502
AWS A5.8-04 BAg-22
DIN8513 L-Ag49

Stænger Ø 0,5 - 4,0 mm Længde: 500 mm
Flusbetrukne stænger Ø 1,5 - 3,0 mm Længde: 500 mm
Tråd Ø 0,25 - 3,0 mm Spoler
Ringe Kundetilpasset

Smelteinterval 680 - 705 ºC
Arbejdstemperatur ca. 715 ºC
Massefylde 8,9 g/cm²
Trækstyrke 55 kg/mm²
Anbefalet samlingsafstand 0,1 - 0,25 mm
Vedvarende driftstemperatur -200 til +200 ºC
Lodningsproces Flamme, induktion

Ag 49 %
Cu 16 %
Zn 23 %
Ni 4,5 %
Mn 7,5 %

BERA™ Sølvslaglod Ag49MnNi er en speciel cadmiumfri sølvslaglod med meget gode flydeegenskaber og 
fremragende trækstyrkeegenskaber.
Den anvendes til slaglodning af en lang række forskellige metaller og legeringer, og er særligt velegnet til at 
forbinde vanskeligt lodbare materialer, såsom støbejern, hårdmetal, wolfram m.m.
Tilsætningen af nikkel og mangan til legeringen forbedrer flydeegenskaberne og korrosionsbestandigheden af 
legeringen samt trækstyrken af de loddede samlinger.
Ved lodning i et oxiderende miljø skal der anvendes et passende flusmiddel.
Trækstyrken på samlinger loddet med BERA™ Sølvslaglod Ag49MnNi vil generelt overstige basismetallernes 
styrke. Styrken af samlingerne er dog afhængig af forskellige faktorer, såsom typen af basismetaller, der skal 
slagloddes, typen af samlingerne, samlingsafstanden, lodningsprocessen osv.
Typiske anvendelsesområder: Lodning af værktøjsspidser (støbejern eller diamant).


